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Stanz- und Umformtechnik

Ab jetzt:
Flexible Fertigung
von Kleinserien.

Stanzen. Nibbeln. Lasern. Kanten.
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Geringe oder keine Werkzeugkosten

Schnelle Lieferzeiten

Prototypen-, Muster- und Vorserienteile

Materialstarken von 0,3 - 8mm

Kurzfristige Angebote nach Zeichnung, DXF- Datei oder 3D- Modell
Langjahrige Kompetenz und Know-how in Stanzteilen

Lieferant fiir Klein- und GroRserien

Wir freuen uns auf lhre Anfrage.
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Stanz- und Umformtechnik
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HOChSte PraZISIOI‘. Ab sofort produzieren wir neben unseren GroRserien auch

Klein- und Mittelserien. Unsere neue Anlage verbindet die
- 1 Vorteile von Stanzen und Lasern. Damit decken wir ein sehr
A b SO IUt uver la SSI g c breites Teilespektrum ab und erfiillen anspruchsvollste
Anforderungen. Gestanzte oder gelaserte Serien mit Abkan-
tungen auf Wunsch auch verschweil3t, mit Oberflache oder
mit Einpresselementen komplettiert.
Damit losen wir selbst ausgefallene Werkstiickgeometrien
zu lhrer vollen Zufriedenheit.

Unsere Ausstattung in diesem )
Fertigungsbereich Maschinen TC 6000 L

Trumpf Trumpf
Trumabend 5130

Stanz-Laser-Kombima-

Machinentyp schine

Abkantpresse

Gewindeformen, Gravie-
ren, Schlitzen, Biegen,
Kombinieren von Stanzen

Automatische

Besonderheit Winkelmessung und

und Lasern Korrektur
Arbeitsbereich X 2.585 / y1.280 o 330 Abfantun
(mm)
Kraft (KN) 220 1300
Leistung / Hub |3200W 230 mm
Drolle GmbH

BriickackerstraRe 11
74523 Schwabisch Hall
Fon: +49(0) 79 07.98 89-0
Fax: +49(0) 79 07.98 89-30
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